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CAD 및 실습 이론 강의 자료 – 2주차
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1. 도면 그리는 법의 기초

1-1. 제도용지규격
- KS 규격에 의하여 A0-A4 사이즈 주로 사용

A열 사이즈 연장 사이즈 c 최소

(철하지 않는 d=c)

d 최소

(철하는 경우)호칭 치수 axb 호칭 치수 axb

- - A0x2 1189x1682

20

25

A0 841x1189 A1x3 841x1783

A1 594x841
A2x3

A2x4

594x1261

594x1682

A2 420x594
A3x3

A3x4

420x891

420x1189

10
A3 297x420

A4x3

A4x4

A4x5

297x630

297x841

297x1051

A4 210x297 - -
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1-2. 도면에사용되는선과문자

[1] 선의모양과종류

- 모양 : 실선, 파선(점선), 1점 쇄선, 2점 쇄선

- 굵기 : 가는 선, 굵은 선, 아주 굵은 선 (비 1:2:4)

- 같은 도면 속에서 굵기나 농도에 차이가 나면 안됨
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[2] 문자쓰는법

- 현재는 CAD에서 그대로 문자 기입하는 경우가 많음

- 크기 규정 : 기준틀의 높이(한글/한자), 기준 높이에 의한 호칭(영문)
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1-3. 도면의성립

[1] 도면의양식

- 기계 도면의 종류

- 부품도의 종류

일품일엽식도면 : 한 개의 부품을 한장의 도면으로, 부품 제작과정의 계획/중량/원가 유리

다품일엽식도면 : 여러 개의 부품을 한장으로 도면으로, 간단한 부품 관련 대조에 유리

분류 정 의 기입 내용

부품도 부품의 형태/크기를 그린 도면
형태/치수, 치수 허용 범위, 면의 바탕, 가공법, 
재료, 제작 수량 (부품 제작의 주요 정보)

조립도 각 부품의 조립위치관계를 표시한 도면
조립상태, 기계의 길이/높이/폭 등 주요 치수와
조립에 필요한 치수
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부품도 (일품일엽식) 조립도
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부품도 (다품일엽식)
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[2] 척도

- 실물을 도면에서 축소/확대하는 길이의 비율

- A:B로 표시 (A는 도면 길이, B는 실물 길이)

- 현척(실물크기 도면), 축척(축소), 배척(확대) : 2,5,10,20,50,100의 숫자만 사용함

- 척도는 표제란에 기입
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[3] 표제란과부품란

- 표제란 : 도면 우측 하단 구석, 도면번호/도명/기업명/책임자/작성일/척도 및 투상법

- 부품란 : 도면의 우측 상단 또는 우측 표제란 위, 품번/품명/재료/수량/공정/중량/비고
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1-4. 입체를평면적으로표시하는법

[1] 투영법

- 기계 도면에서는 입체적인 물체를 평면 위에 표시한 도면 사용

- 투영(投影) : 물체를 평면에 그려내는 것

- 평행투영 (기계도면) vs 투시투영 (건축도면)
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[2] 정투영도

- 기계 도면은 직각투영에의하여 그려짐

- 정투영(正投影, Front Projection) : 물체의 주된 한 면을 투영면에 평행하게 놓았을 때의 투영

- 정투영도 : 정면도/평면도/우측면도 (물체의 입체적 형상을 완벽히 표현)
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[3] 투영도의배열

- 공간의 분리 (1/2/3/4각)

- 제3각법 (3각 사용), 제1각법 (1각 사용)
3각법의 표기 (표제란)
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[4] 투영할때의유의점

- 우선 순위 : 정면도>측면도/평면도

- 정면도는 물체를 가장 잘 표현할 수 있는 면을 선정함.
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- 투영도 배치는 어긋나지 않도록
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1-5. 입체를입체적으로표시하는법

- 기계 부품 제작도에는 형태/치수 등의 모든 정보를 기입하여야 함 (정투영도 사용)

- 카탈로그 설명도, 기계 조립 상태나 조립 순서 (입체도) : 이해가 빠름

- 등각 투영도(등각도), 사투영도(비닛도)
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[1] 등각투영도 (isometric projection)

- 등각 투영도

- 등각도 : 입체도에서 수축율을 고려하지 않고 실치수로 그리는 그림
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[2] 2등각투영도 (diametric projection)

- A, B, C 중에서 어느 두 각이 같은 경우의 입방체 투영도

[3] 부등각투영도 (trimetric projection)

- A, B, C가 모두 다른 투영도
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[4] 사투영도 (캐비닛도, Cabinet projection drawing)

- 물체의 정면형태만 정투영도를 그릴 때와 같이 실치수로 그리고, 앞쪽부터 뒤쪽까지 경사지게

- 물체의 한면을 정확하게 표시하고 싶을 때 사용

- 캐비닛법(cabinet), 제너럴법(general), 캐벌리어법(cavalier)

- 측면의 경사각은 30o, 45o, 60o



기계·자동차공학부

1-6. 선의종류와사용법
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- 선의 우선 순위 (같은 곳에 다른 종류의 선이 겹칠 경우)

외형선 (굵은 실선)

은선 (파선)

절단선

中心선 (가는 일점쇄선)

重心선 (가는 이점 쇄선)

치수 보조선 (가는 실선)
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[1] 중심선그리는법

- 1점 쇄선

- 양끝은 긴선, 직교하는 곳 긴선
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[2] 은선그리는법

- 파선
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