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CAD 및 실습 이론 강의 자료 – 7주차

- 면의 바탕과 끼워맞춤을 정하는 법 -
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4. 면의 바탕과 끼워맞춤을 정하는 법

4-3. 끼워맞춤이란

교재 범위 : III. 기계도면을 읽는 법, 그리는 법 – 4 절

목 차 (7주차 강의)
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4-3. 끼워맞춤
- 끼워맞춤 (Fits) : 구멍과 축이 서로 조합되는 관계

- 끼워맞춤 방식 : 구멍과 축이 치수 공차 방식에 의하여 구성되는 끼워맞춤

- 틈새 : Φ구멍-Φ축 (Φ구멍>Φ축)

- 죔새 : Φ축-Φ구멍 (Φ축>Φ구멍)
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[1] 끼워맞춤의 종류

종 류 정 의 기 타

헐거운 끼워맞춤
최소허용치수(구멍)≥최대허용치수(축)

틈새가 반드시 있다.
크랭크 축의 미끄럼 베어링, 키, 키 홈

억지 끼워맞춤
최대허용치수(구멍)<최소허용치수(축)

죔새가 반드시 있다.
축과 축이음, 차량의 축과 차륜, 차륜과 외륜

중간 끼워맞춤

최소허용치수(구멍)<최대허용치수(축)

최대허용치수(구멍)>최소허용치수(축)

죔새 또는 틈새가 있음
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억지 끼워맞춤
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[2] IT 기본공차 (ISO Tolerance)

- KS에서 구멍/축의 치수를 구분하여 기준치수의 구분으로 정하고 그에 대응한 치수 공차 정함

- 기본 공차는 1~18급의 18등급, 공차 등급이라 부름

IT 등급 용도

1~4 게이지류 (높은 정밀도)

5~10 구멍/축 (일반 끼워맞춤)

11~18 끼워맞춤이 되지 않는 부분
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[3] 구멍과 축의 종류와 기호

- 공차역 : 기준선(치수)에 대한 치수공차의 크기와 그 위치에 따라 정해지는 최대 허용치수와

최소 허용 치수를 나타내는 두개 직선 사이의 영역
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- 공차역 클래스, 치수 공차 기호 :
끼워맞춤 방식에 의한 구멍/축의 표시는 공차역의 위치기호(구멍:A~ZC, 축:a~zc) 
와 공차의 등급수(IT1~IT8)를 조합하여 사용

구분 방법 예시

구멍
구멍의 지름기준 치수 – 구멍
의 공차 기호 or 치수 허용차

축
축의 지름기준 치수 – 축의 공
차 기호 or 치수 허용차

기타
필요 시 치수 공차 기호 뒤 치
수 허용차 값 ()표시
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표Ⅰ-17 축의 기초가 되는 치수 허용차의 수치 (단위: μm)



기계·자동차공학부



기계·자동차공학부

[4] 끼워맞춤 방식의 종류

- 구멍과 축의 끼워맞춤 부분의 치수는 구멍과 축의 공차역 클래스의 적절한 조합에 의해 결정

(어느 것을 기준으로 하느냐?)

구분 내용 적용 용도

구멍기준
구멍의 공차역 클래스 기준. 
여러가지 공차역 클래스의 축
의 조합

구멍 아래 치수 허용차 : 0

공차역의 위치 : H

구멍 가공(일반적) 어려운 경
우 사용, 고가 공구 사용 없음

축기준
축의 공차역 클래스 기준. 여
러가지 공차역 클래스의 구멍
을 조합

축 위 치수 허용차 : 0

공차역의 위치 : h

한 개의 축에 여러 구멍이 끼
워져 축의 가공량이 증가할 때

상용하는
끼워맞춤

끼워맞춤의 수준(공차)을 정하
면, 기존에 만들어 놓은 KS 규
격 등을 이용

표 참조
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[5] 끼워맞춤 방식에서의 공차역 클래스와 치수 허용차 기입

- 기준 치수 다음에 구멍/축의 공차역 클래스를 표시하는 치수 공차 기호를 기입

- 기호, 문자는 기준 치수와 같은 크기로

- 끼워 맞춤 상태에서는 구멍의 치수 공차를 위쪽에, 축의 치수 공차를 아래에
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