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CAD 및 실습 이론 강의 자료 – 4주차

- 치수를읽는법 ⋅ 그리는법 -
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3. 치수를읽는법 ⋅ 그리는법
3-1. 치수의 성립

3-2. 치수 기입의 여러 가지

3-3. 치수 기입의 일반적인주의사항

교재범위 : III.기계도면을읽는법, 그리는법 – 3 절

목 차 (4주차 강의)
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3. 치수를 읽는 법⋅그리는 법

3-1. 치수의성립
- 도면에 표시하는 치수는 특별한 사항이 없는 한 물체의 완성치수를 표시

[1] 치수수치의표시방법

- 치수의 수치 : 물체의 치수(크기)를 나타내는 치수

- 치수의 단위 : 길이는 mm, 단위기호 표시하지 않음

소수점 표시 – 123. 25   12. 00

자리수 표시 – 123 320  (콤마 없음)

각도 표시 – 도/분/초 6°2'15", 0. 52 rad
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3-1. 치수의성립

[2] 치수기입법

- 치수선, 치수 보조선, 치수 보조기호, 치수선의 끝기호 등 + 치수 수치

- 치수선 : 지시하는 길이 또는 각도 측정 방향으로 평행하게 그림. 치수는 치수보조선으로

- 치수 보조선 : 치수선과 직각, 치수선을 지나 2~3 mm 정도 그림
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[2] 치수기입법

- 치수선, 치수 보조선, 치수 보조기호, 치수선의 끝 기호

- 중심선, 외형선, 기준선 또는 연장선 위에 치수선을 사용하면 안 됨. 
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[2] 치수기입법

- 치수 수치의 기입법 (한 도면에 두가지 방법 혼용 불가!)

치수선
방향

방법1 방법2

수평 도면의 아래쪽에서 읽을 수 있게 도면의 아래쪽에서 읽을 수 있게

수직 도면의 오른쪽에서 읽을 수 있게 도면의 아래쪽에서 읽을 수 있게

치수수치 치수선 중단하지 않고 중앙 윗부분에 중앙부분 중단
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어느것을 써도 되나

혼용 불가
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[2] 치수기입법

- 치수 수치의 기입법

- 치수 문자는 일반적으로 3.15, 4.5, 6.3 mm 사용 (같은 도면에서는 같은 크기)

- 선에 겹치지 않게 문자 기입, 불가피한 경우 겹치는 선을 중단하여 기입

- 지시선 : 수치, 가공법, 주기, 부품번호 기입
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3-2. 치수기입의여러가지

[1] 치수의배치

방법 기입법 설명

직렬치수 기입법
치수공차의 참고치로 전장(전체)치수에 ()를 붙이거나, 최소/최대값을 치수
보조선 위아래로 표시한다. (공차가 누적되어도 좋을 때 사용)

병렬치수 기입법
한 기준선으로부터 치수보조선을 그려 치수 표시 (공차가 누적되면 안될
경우 사용)  

누진치수 기입법 표시법 : 직렬치수에 가까움, 공차표시 : 병렬표시법

좌표치수 기입법
Hole의 위치나 크기의 치수의 한가지 표현방법

Table에 X,Y,φ의 치수 표기
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직렬 치수 기입법

누진 치수 기입법

병렬 치수 기입법
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[2] 치수보조기호

- 치수 수치에 덧붙이는 기호, 치수의 뜻을 명확히 하기 위하여 사용

3-2. 치수기입의여러가지
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 1) 지름의 표시법

3-2. 치수기입의여러가지
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 2) 반지름의 표시법
공간이 부족한 경우
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 3) 지름/반지름의 표시법

: 180도 이상은 지름 표시, 180 이하는 반지름 표시

: 가공이나 측정을 고려하여 지름표시 경우도 있음
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 4) 구의 지름 및 반지름 표시법

: Sφ, SR 표시

- 정사각형 변 표시법

: “□변길이” 형태로 정사각형 한변 길이 표시
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 5) 두께의 표시

: “t두께”의 형식으로 기입
- 6) 현, 원호의 길이 표시
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 7) 곡선의 표시법

원호로 구성된 곡선의 치수 : 원호의 반지름 + 중심 또는 원호의 접선 위치

원호로 그릴 수 없는 곡선 : 곡선 의 임의 점 좌표 치수

원호 표시 경우 원호 표시 불가 경우
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 8) 구멍의 표시법(1) : 지시선 사용
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[3] 지름, 반지름, 구, 현, 원호, 구멍의표시법

- 8) 구멍의 표시법(2) :
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[4] 각도,모떼기, 테이퍼, 구배의표시법

- 1) 각도의 표시법 - 2) 모떼기의 표시법

: 두평면이 교차하는 모서리 깎아 낸 것

3-2. 치수기입의여러가지
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[4] 각도,모떼기, 테이퍼, 구배의표시법

- 3) 테이퍼 및 구배의 표시법

: 테이퍼는 중심선 따라 기입, 구배는 변을 따라 기입
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[5] 키 홈의표시법

- 1) 축의 키 홈 표시법

: 키 홈의 폭, 깊이, 길이, 위치 및 끝부분 치수로 나타냄
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[5] 키 홈의표시법

- 2) 구멍의 키 홈 표시법

: 키 홈의 폭 및 깊이의 치수로 표시
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[6] 얇은두께의표시법

- 단면을 아주 굵은 실선으로 표시

- 실선을 따라 짧고 가는 실선 긋고, 가는 실
선에 치수선/치수보조선 그려 치수기입

[7] 강철구조물의표시법

- 절점을 따라 직접 기입
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[8] 형강의표시법
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3-3. 치수기입의일반적주의사항

[1] 치수기입의원칙
- 외형선에 가까운 치수선과의 간격은 넓게,다음부터는 조금 좁게 같은 간격으로

- 도형가까이에 작은 치수, 순차적으로 큰 치수

- 치수선은 가급적 교차하지 않도록

- 계산하지 않으면 구할 수 없는 치수 기입은 피함



기계·자동차공학부

[1] 치수기입의원칙

순번 중요사항 상세내용

1 치수기입은 주투영도에 집중하여 주투영도 기입 불가 시 보충 투영도, 동일 치수 중복 불가

2 치수는 대조하는데 편리하게 상하 그림에 모두 관계 있는 치수는 중간에 표기

3 치수기입은 기준에서부터 가공이나 조립할 기준개소를 기본으로 기입

4 참고로 기입하는 치수 누적공차에 의한 치수가 일치하지 않을 때 () 표시 (참고용)

5 치수는 계산하지 않아도 알 수 있도록 계산착오 방지, 능률향상

6 치수기입은 공정을 고려하여 공정별로 나누어 각 공정에 필요한 치수 읽을 수 있도록

7 치수는 모아서 관련되는 치수는 모아서 기입

8 치수가 서로 옆에 연속하고 있을 때 치수선은 직선상에 나란히 배열

9 대칭 도형의 치수 기입 그림 참조

10 치수를 문자기호로 형상이 거의 같고 크기만 다른 부품 치수 기입

11 면이 교차하는 부분의 치수 모따기, 라운드 전의 형상을 가는 실선으로 치수 표시

12 치수 수치와 도형이 일치하지 않을 때 치수 숫자 밑에 굵은 언더라인

13 도면 변경 변경전 치수/도형 남겨둠, 변경 날짜/이유 기입
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②대조하기 쉽게

④공차에 의한 오차 고려
(참고용 치수)

③
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⑤ ⑥ 선반가공 후 밀링가공, 각 공정 나누어서
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⑦ 관련 치수는 모아서

⑧ 치수가 연속할 때
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⑨ 대칭 도면

단면도
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⑩ 문자 기호로 치수 기입 ⑪ 면이 교차하는 부분의 치수
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⑫ 치수 수치와 도형이 일치 않을때

⑬ 도면 변경 시
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